Вопросы к зачету по дисциплине

«Электрооборудование кузнечно-штамповочного производства»
1. Цели и задачи курса.

2. Состав курса.

3. Определение электропривода.

4. История развития электропривода.

5. Состояние и перспективы развития электропривода кузнечно-штамповочных машин.

6. Место электропривода в структуре кузнечно-прессового оборудования.

7. Функции электропривода.

8. Основные типы электроприводов и их классификация.

9.Совместная механическая характеристика электропривода

10. Механическая характеристика электродвигателя.

11. Механическая характеристика производственного механизма.

12. Совместная механическая характеристика.

13.Типы двигателей и их механические характеристики.
14. Асинхронные электродвигатели.

15. Механическая характеристика.

16. Характерные точки механической характеристики.

17. Режимы работы асинхронных двигателей.

18. Электродвигатели с фазным ротором.

19. Синхронные электродвигатели их механическая и угловая характеристики.

20. Двигатели постоянного тока их принципиальные схемы включения и механические характеристики.

21. Пуск, регулирование частоты вращения и торможение электродвигателей.
22. Способы пуска асинхронных электродвигателей.

23. Пуск двигателей с фазным ротором.

24. Выбор числа ступеней пуска.

25. Способы пуска синхронных электродвигателей.

26. Пуск двигателей постоянного тока.

27. Общие положения о регулировании частоты вращения электродвигателей.

28. Показатели регулирования.

29. Регулирование частоты вращения двигателей постоянного тока.

30. Способы торможения электродвигателей.

31. Электромагниты и электромагнитные муфты

32. Электромагниты постоянного и переменного тока и их применение в приводах кузнечно-штамповочных машин.

33. Тяговая характеристика электромагнита.

34. Электромагнитные пресса.

35. Электромагнитные сцепные муфты.

36. Электромагнитные муфты скольжения.

37. Выбор электродвигателя и определение его мощности.
38. Выбор основных параметров электродвигателя: рода тока, частоты питающей сети, типа и конструктивного исполнения, номинального числа оборотов, способов пуска и торможения.

39. Режимы работы электродвигателей приводов кузнечно-штамповочных машин.
40. Нагрузочные графики.

41. Определение мощности электродвигателя при работе без маховика: при продолжительном режиме с постоянной и переменной во времени нагрузкой, при кратковременном режиме, при повторно кратковременном режиме работы.

42. Определение мощности двигателя при работе с маховиком: приближенный и уточненный методы расчета.

43. Аппаратура управления кузнечно-штамповочными машинами.
44. Классификация электрических аппаратов.

45. Аппаратура ручного управления: кнопки и кнопочные станции, рубильники, пакетные переключатели.

46. Аппаратура автоматического управления.

47. Путевые и конечные переключатели.

48. Реле и их устройство, принцип работы и классификация.

49. Электромагнитные реле, устройство и принцип работы.

50. Контакторы и магнитные пускатели, устройство и принцип работы.

51. Реле давления, устройство и принцип работы.

52. Реле времени, устройство и принцип работы.

53. Реле скорости, устройство и принцип работы.

54. Аппаратура защиты, устройство и принцип работы.

55. Плавкие предохранители, устройство и принцип работы.

56. Тепловые реле, устройство и принцип работы.

57. Автоматические выключатели, устройство и принцип работы.

58. Аппаратура питания цепей управления, сигнализации и освещения.

59. Назначение систем управления, их структура и функции.

60. Правила составления принципиальных электрических схем управления кузнечно-прессовыми машинами.

61. Условные графические и буквенно-цифровые обозначения в электрических схемах.

62. Схемы контакторного управления асинхронными электродвигателями.

63. Схемы защиты электродвигателей от перегрузок и токов короткого замыкания.

64. Схемы управления работой муфты и тормоза кривошипного пресса.

65. Схемы торможения электродвигателей с использованием торможения противовключением и динамического торможения.

66. Схема управления кривошипным прессом.

67. Схема управления горизонтально-ковочной машиной.
